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Maschinen & Prozesse

Unser Modul Maschinen & Prozesse ermoglicht
das Abbilden von Produktionsprozessen. Alle fir
den Prozess relevanten Maschinen, Parameter, Pro-
zesse und Rohstoffe sind erfassbar. Fiir jede Rezep-
tur kdnnen beliebig viele Prozessdiagramme erstellt
werden. Auf den jeweiligen Prozessschritten lassen
sich Details zum Produktionsprozess hinterlegen,
zum Beispiel zu Lieferanten. Fiir die Maschinen sind
das jeweils beispielsweise Anschaffungszeitpunkt,
Geratehandbuch und Bilder. Aus dem definierbaren

Die wichtigsten Leistungsmerkmale:

Parameter-Pool kénnen einzelnen Maschinen be-
liebig viele Details zugewiesen werden. Verwalten
Sie  HACCP-Dokumentationen, Ablauf-Kontrolllis-
ten, Personal- und Maschinen-Einsatzzeiten in einer
einzigen Anwendung. Alle zuvor definierten Daten
sind auf Versuche in der Produktentwicklung tber-
tragbar und umgekehrt von Versuchen auf beste-
hende Rezepturen. Das spart nicht nur Zeit, sondern
verhindert auch Fehleingaben bei der Produktent-
wicklung und -optimierung.

e Definition der am Produktionsprozess beteiligten Maschinen

Definition von Parametern

Zuweisung der Parameter zu den Maschinen

Definition beliebig vieler Programme pro Maschine

Definjtion der Prozess-Schritte

Abbildung dérPrezesse im Produktentwicklungs-Versuch
e Anwenden der Prozesse auf bestehende-Rezepturen

Stand: 08/2025




Schritt fur Schritt zum optimierten Produktionsprozess...

| Maschinen, Parameter, Prozesse

Bezeichnung DIOSNA SPV 16
Bedienungsanleitung
Anschaffungsdatum 01.01.2008

Parameter
Leistung (st

Ganze Zahl

Bezeichnung
FeldTYP

ichnung
Feid Teigentspanaung (Roliholz)
1 Text (60 Zet Musterwalze
| 2 Text (60 Ze! chneidemesser (M)
| 3 Text (6028 igelwalze
= " e
4 Text (60281 \iassertropfen / -gfeschient
5 Text {60 Z¢l Diise 1
6 Text {60 Zel posierung 1
7 Text (60 Zel Faltschuh
8 Text (60261 Andrickwalze B
ot 7o e %0 o g
10 Text (60 26! programm-hir a0 Masc mz T [AMAD Bezelchrung —
unden) !
| 11 Text (80 261 Daver langsar (in SeK 5 1 DIOSHA SPV 160. 01.01.2008 e
e 2
12 Ganze Zafl Dauer schinel (n ek 2 DIOSNA SF 120 30.05.2006 <]
v 13 Ganze Zatil il 3 DIDSNA R 60 01.02.2005 B
o m o
o o teer a 4 DIDSNA S 120 01.08.2007 B
14 Auswahl (4 3e0 5 DIOSNA SPA 240 £ 15.03.2003 i
et 6 Varimixer Welbilt SP 4 02.07.1999 o]
o2 M 7 Fleischwolf CrozzDicR C150 20.05.2010 E
o Fiigelmesser n 8 Mischer Alco ABM1000 01.02.2008 [ ]
15 Auswahl (&/ 3&0 9 Garofen Miwe RollIn 60/30 13.03.2003 -
er | 10 Former
e Lochscheibe B 11 EBI System Predust
16 Text (69 Z¢1 il 12 EBI System Breader
o e F 13 EBI System Tempura
s -
17 puswah (&) 3e0 | 14 Friteuse
e . WD [» b FE R ]
et Abdeckung VEMAG-W/20 = =
18 Text (G0 281 Vormischen (in min-) = s
ize Zobl o L = RS-Impar
1900 Kahien [E] 50 2 1 Musterwalze GRS-Import
20 Text (60 288 Nachmischen
ot (6078 7} 90 3 1 Schneidemesser (mm) GRS-Import 20.05.2011 08:45:0!
211 ] 40 4 1 Igelwalze GRS-Tmport 20.05.2011 08:45:0]
] 70 5 1 Wassertropfen / -gléttschiene GRS-Import 20.05.2011 08:
pfen / -g P
1%} 120 6 1 Diise 1 ‘GRS-Import 20.05.2011 08:
o 7 0 Dosierung 1
™) 110 8 1 Faltschuh GRS-Import 20.05.2011 08:47:01
P
] 100 9 1 Andriickwalze GRS-Import 20.05.2011 08::
po
a 10 0 Fetttemperatur (in °C)
] 10 11 1 Programm-Nr an Maschine GRS-Import 20.05.2011 08:
] 20 12 1 Dauer langsam (in Sekunden) GRS-Import 20.05.2011 08:45:01]
7] 30 13 1 Dauer schnell (in Sekunden) ‘GRS-Import 20.05.2011 08:45:0:
5] 80 14 1 Vorschneider GRS-Import 20.05.2011 08:
L | 15 0 Fligelmesser

0 Lochscheibe B
0 Messer
18 0 Abdeckung VEMAG-Wagen
55 0 Vormischen (in min.)
Template Bio & Phys
Objektfarbe

Schriftfarbe ||
[OHC L] Rectangle

Beschreibung

[0000/001/001]

1 Bio & Fiys <defauit> || <default> [] Rectangle vermischen / mbdng

2 Bio & Phys <default> ||  <default> [] <default>  verpacken / packaging
3 phys white [ Black () Hexagon verwolfen / chopping
4 Bio & Phys PaleVioletRed I Black () Hexagon ausformen / shaping
5 Bio & Chem white I Black [J <default>  stauben / dusting

wintcream I Navy [J <default>  braten / roasting

white I Black [J <default>  temperieren / tempering
palevioletred I Black () Hexagon frosten / freezing

white Il Black () Hexagon garen / cooking

white I Black () Hexagon fritieren / frying

white I Black [J <default> sprayen / spraying
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12 Storing Black || WhiteSmoke [] <default> lagem / storing

13 white I Black ¥ SouthTriangle transportieren / transporting

16 Bio <default> |  <default> [ RoundRect  backen / bake

17 Metal detect [l DarkCyan [ |  <default> []Rectangle  Metalldetektion / Metal detection
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